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工厂洗总装车间劳动生产竞赛方案一、活动主题提高员工的工作积极性和工作技能，充实员工的精神生活以创造良好的工作氛围。二、竞赛目的通过开展生产劳动竞赛，激发和调动全体员工的工作积极性和创造性，形成“比、学、赶、帮、超”的大环境，从而不断提升员工...
工厂洗总装车间劳动生产竞赛方案
一、活动主题
提高员工的工作积极性和工作技能，充实员工的精神生活以创造良好的工作氛围。
二、竞赛目的通过开展生产劳动竞赛，激发和调动全体员工的工作积极性和创造性，形成“比、学、赶、帮、超”的大环境，从而不断提升员工的工作素质，提高工作技能，大力弘扬“敬业爱岗、无私奉献”的精神，在全厂营造出“尊重劳动、尊重知识、尊重人才、尊重创新”的良好氛围。
三、劳动竞赛组织机构：
劳动竞赛活动领导小组组长：x
副组长：x、x、x、x
评审人员：x、x、x、x、x、x、x、x
x、x及各班组长
参赛人员：
x全体员工
四、竞赛时间：2025年6月～7月
五、竞赛方案及考核细则：
参赛项目共涉及到：产品质量、物料消耗、安全生产、工艺纪律执行及团队协作能力等五个部分。
（一）团体生产高效奖
1、在生产机型的物料、设备及人员（人数相同）准备好的情况下，每条线同时生产同种机型，按同等时间下，以整机下线数量为主，5个参赛项目为辅来综合区分名次。
裁判：
奖项：优胜团队，全线人员每人奖励价值20元磨砂纪念杯一个，附带线体表彰锦旗一个。
竞赛细则：1）、赛前，生产机型物料准备充足，生产所用工具及线条设备检查完好。生产中如遇因设备或其他原因造成停产，则按即时产量进行折算。
2）、赛前，生产线上机型数量一样，线体工位板数量一样。
3）、竞赛期间，每条线需同时休息、同时工作。
4）、竞赛期间，生产工艺操作流程可以不一致，但必须保证产品质量。
5）、评分细则参考竞赛评选标准。
2、在生产机型物料及生产所用工具准备好的情况下，由线长带领各线5个班组长同时进行组装同一种机型洗衣机5台，以整机完成时间为主，5个参赛项目为辅来综合区分名次。
裁判：
奖项：优胜团队，奖励金额200元，根据团体参赛人员配置情况获得相应份额奖金。
竞赛细则：1）、赛前，生产机型物料准备充足，生产所用工具准备完好。
2）、面架及外桶组件组装必须在线上操作完成，待组装完毕后在指定区域进行整机组装完成。
3）、评分细则参考竞赛评选标准。
3、在生产机型物料及生产所用工具准备好的情况下，由5个班组长分别带领2名员工同时进行组装同种机型洗衣机5台，以整机完成时间为主，5个参赛项目为辅来综合区分名次。
裁判：
奖项：优胜团队，奖励金额200元，根据团体参赛人员配置情况获得相应份额奖金。
竞赛细则：1）、赛前，生产机型物料准备充足，生产所用工具准备完好。
2）、面架及外桶组件组装必须在线上操作完成，待组装完毕后在指定区域进行整机组装完成。
3）、评分细则参考竞赛评选标准。
4、在生产机型物料及生产所用工具准备好的情况下，由3名员工组成竞赛团体，同时进行组装同种机型面架或外桶组件5台，以整机完成时间为主，5个参赛项目为辅来综合区分名次。
裁判：x、x、x、x、x
奖项：优胜团队，奖励金额200元，根据团体参赛人员配置情况获得相应份额奖金。
竞赛细则：1）、赛前，生产机型物料准备充足，生产所用工具准备完好。
2）、面架及外桶组件组装必须在线上操作完成，待组装完毕后在指定区域进行整机组装完成。
3）、评分细则参考竞赛评选标准。
（二）全才明星员工奖
在物料及生产所用工具准备好的情况下，参赛人员在同一线体上进行组装：面架或外桶，以组件完成时间为主，5个参赛项目为辅来综合区分名次。
裁判：
奖项：一等奖1名，二等奖2名，三等奖3名，奖励金额分别为：200元、150元、80元并附带奖状一张；
竞赛细则：1）、赛前，生产机型物料准备充足，生产所用工具准备完好。
2）、组件必须在线上进行组装操作，待组装完后放在指定区域。
3）、评分细则参考竞赛评选标准。
（三）技术能手标兵奖
在物料及生产所用工具准备好的情况下，参加同种项目参赛选手在规定时间及规定区域内进行完成指定任务，按完成工序程度区分名次。参赛项目主要有以下四种：
1、螺钉紧固：在划定的特定区域及规定时间内，打的螺钉数量多并满足工艺及质量标准者取胜。
裁判：x、x、x、x、x
奖项：待定
竞赛细则：1）、参赛选手抽签决定参赛顺序，之后按先后顺序进行报到并比赛。2）、在裁判“开始”命令后，参赛选手开始竞赛，比赛时间5分钟。
3）、偏离划定区域及力矩未达标螺钉不予计算数量。
4）、裁判宣布时间到后，参赛人员需立即停止比赛，否则超时所打螺钉不予计算数量。
2、底托缓冲垫安装紧固：参赛选手分别把底托缓冲垫安装紧固在底托上，每人组装10个。按组装码放完毕时间多少及工艺质量取出胜利者。
裁判：x、x、x、x、x
奖项：待定
竞赛细则：1）、参赛选手抽签决定参赛顺序，之后按先后顺序进行报到并比赛。
2）、在裁判“开始”命令后，参赛人员方可开始竞赛。
3）、在指定地点，把缓冲垫安装并用螺丝紧固在底托上，待组装完成后依次码放在指定位置。
4）、参赛选手组装码放好后立即告知裁判员，裁判停止计时并宣布比赛成绩。
3、“盲眼”辨螺钉：参赛人员用黑布蒙住眼睛，然后用手从零散混合的螺钉中依次挑拣10个螺钉（每次选一个）并说出螺钉的规格型号。
裁判：x、x、x、x、x
奖项：待定
竞赛细则：1）、参赛选手抽签决定参赛顺序，之后按先后顺序进行报到并比赛。
2）、拿出一个螺丝后报出螺钉型号，思考时间≤5s，一次答题机会。
3）、正确一个得分10分，错误不予计分。如有最后得分相同者，则再进行一次以得出最终先后名次。
4、“瞎人”猜数量：参赛人员用黑布蒙住眼睛，然后用手从螺钉盒中抓出一把螺钉并说出螺钉的估算数字。
裁判：x、x、x、x、x
奖项：待定
竞赛细则：1）、参赛选手抽签决定参赛顺序，之后按先后顺序进行报到并比赛。
2）、每次手中抓的螺钉不得小于20个，否则本轮比赛失效。
3）、每人比赛5轮，评分细则：每轮比赛螺钉实际数量与估算数量偏差：
0个≤偏差≤5个，加20分；
5个≤偏差≤10个，加15分；
10个≤偏差≤15个，加10分；
15个≤偏差≤25个，加5分；
25个≤偏差，加2分，基准分：0分，每轮比赛只有1次说出估算数字的机会，思考时间≤10s。
六、竞赛评选标准；
7.1评选标准共涉及到产品质量、物料消耗、安全生产、工艺纪律执行情况四个方面，以满分100分为考核依据，其中产品质量占30%的权重，物料消耗占20%的权重，安全生产占20%的权重，工艺纪律执行情况占30%的权重。
7.2产品质量采取定量评价方式，由一次合格率、返修率及产品质量缺陷三个指标组成，所占权重分别为：40%、30%、30%。
7.3产品物料消耗采取定量评价方式，按照工艺规程要求执行，根据定额完成情况统计该指标得分标准，对不能完成定额标准的，予以扣分，用错及造成损坏一个部件扣1分，扣完20分为止。
7.4安全生产采取定性的评价方式，参赛期间内发生安全事故的，该项得分为0，依据安全操作规程进行操作，对发现违规行为的，发现一次扣5分，扣完20分为止。
7.5工艺纪律执行情况采取定性评价方式，参赛期间内未按工艺要求执行操作的，每发现一次扣2分，扣完30分为止。
7.6涉及到竞赛时间的，则以竞赛时间为主要参考依据，其中涉及质量、物料、安全及工艺纪律执行情况的分值，则按取同等分值处理，相差分值则换算成时间（1分=1s）增加或减少到相应参赛方完成时间内。
注意：请参赛人员直接到各班组长处报名并详细写明竞赛项目名称！
附件：评分表
x劳动竞赛评分表
评分项
竞赛项目
产品质量
≦30分
物料消耗
≦20分
安全生产≦20分
工艺纪律
≦30分
完成时间
总
分
本DOCX文档由 www.zciku.com/中词库网 生成，海量范文文档任你选，，为你的工作锦上添花,祝你一臂之力！
