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最新国家开放大学电大《数控机床》网络课单项选择题答案单项选择题目1数控机床指的是（），对机床的加工过程进行自动控制的一类机床。选择一项：a.装备了PLC的机床b.装备了APC的机床c.装备了ATC的机床d.装备了NC或CNC系统的机床题目2...
最新国家开放大学电大《数控机床》网络课单项选择题答案
单项选择题
目1
数控机床指的是（），对机床的加工过程进行自动控制的一类机床。
选择一项：
a.装备了PLC的机床
b.装备了APC的机床
c.装备了ATC的机床
d.装备了
NC或CNC
系统的机床
题目2
（）属于数控机床的机床本体。
选择一项：
a.光栅尺
b.伺服电机
c.自动换刀装置
d.床身
题目3
（）属于数控机床的反馈装置。
选择一项：
a.液压控制系统
b.自动换刀装置
c.伺服电机
d.光栅
题目4
（）属于数控机床的辅助装置。
选择一项：
a.床身
b.润滑装置
c.伺服电机
d.立柱
题目5
（）属于数控机床的伺服系统。
选择一项：
a.自动换刀装置
b.数控装置
c.伺服电机
d.进给机构
题目6
（）是机床实现自动加工的核心。
选择一项：
a.伺服系统
b.机床本体
c.反馈装置
d.数控系统
题目7
按照工艺用途分类，数控铣床属于（）数控机床。
选择一项：
a.金属切削类
b.金属成形类
c.特种加工类
d.其他类型
题目8
按照运动轨迹控制分类，加工中心属于（）。
选择一项：
a.点位控制
b.轮廓控制
c.直线控制
d.远程控制
题目9
欲加工一条与X轴成60°的直线轮廓，应采用（）数控机床。
选择一项：
a.点位控制
b.以上答案都不对
c.直线控制
d.轮廓控制
题目10
全闭环控制数控机床比开环及半闭环控制数控机床（）。
选择一项：
a.稳定性好
b.精度高
c.精度低
d.故障率低
题目11
（）数控机床只有控制信息的前向通道，没有检测装置，不具有反馈环节。结构简单、调试方便、容易维修、成本较低，但其控制精度不高。
选择一项：
a.开环控制
b.轮廓控制
c.半闭环控制
d.全闭环控制
题目12
数控机床使用反馈装置的作用是为了（）。
选择一项：
a.提高机床的灵活性
b.提高机床的定位精度、加工精度
c.提高机床的安全性
d.提高机床的使用寿命
题目13
（）数控机床的反馈装置安装在数控机床终端移动部件上，其加工精度高，移动速度快，但调试和维修比较复杂，成本高。
选择一项：
a.半闭环控制
b.全闭环控制
c.开环控制
d.点位控制
题目14
数控机床全闭环进给伺服系统与半闭环进给伺服系统的主要区别在于（）。
选择一项：
a.伺服控制单元
b.位置控制器
c.反馈单元的安装位置
d.数控系统性能优劣
题目15
数控机床按运动轨迹控制分为点位控制数控机床、直线控制数控机床和（）数控机床。
选择一项：
a.轮廓控制
b.金属切削类
c.金属成形类
d.远程控制
题目16
数控机床解决了在普通机床加工中存在的一系列缺点和不足，为（）的精密复杂零件提供了自动化加工手段。
选择一项：
a.单件、小批量生产
b.大批量生产
c.超大批量生产
d.中批量生产
题目17
数控机床解决了在普通机床加工中存在的一系列缺点和不足，它的特点有加工精度高、（）、自动化程度高、劳动强度低、生产效率高等。
选择一项：
a.适合生产批量大的零件
b.对加工对象的适应性强
c.适合生产装夹困难或完全靠找正定位来保证加工精度的零件
d.适合生产必须用特定的工艺装备协调加工的零件
题目18
世界上第一台数控机床是在（）国研制成功的。
选择一项：
a.英国
b.德国
c.日本
d.美国
题目19
并联机床是突破传统机床结构的最新一代的数控机床，（）不是并联机床的优点。
选择一项：
a.控制简单
b.机械结构比同等功能的传统机床简单
c.便于制造，有利于降低制造成本
d.以上答案都不对
题目20
在国内外近年来生产的高速数控机床中，越来越多地采用图1所示（）。从而把机床主传动链的长度缩短为零，实现了机床的“零传动”。
选择一项：
a.电主轴
b.伺服电机
c.电滚珠丝杠
d.全数字交流伺服系统
题目21
在采用全数字伺服系统的基础上，采用图2所示（）直接驱动机床工作台实现“零传动”伺服进给方式。
选择一项：
a.步进电机
b.交流伺服电机
c.直线电机
d.异步电机
题目22
（）不是数控机床机械结构的主要特点。
选择一项：
a.抗振性差
b.高效化装置、高人性化操作
c.高的灵敏度
d.良好的热稳定性
题目23
经济型数控车床常采用（），它的优点是加工工艺性好，其刀架水平放置，有利于提高刀架的运动精度，但这种结构床身下部空间小，排屑困难。
选择一项：
a.水平床身斜滑板
b.水平床身
c.立式床身
d.倾斜床身
题目24
车削中心是以（）为基本体，并在其础上进一步增加动力铣、钻、镗，以及副主轴的功能，以实现多工序复合加工的机床。
选择一项：
a.全功能型数控车床
b.镗铣加工中心
c.数控铣床
d.经济型数控车床
题目25
采用经济型数控系统的机床不具有的特点是（）。
选择一项：
a.只配备必要的数控系统
b.CPU可采用单片机
c.采用步进电机伺服系统
d.必须采用闭环控制系统
题目26
一般采用开环控制的经济型数控机床没有（）。
选择一项：
a.反馈装置
b.操作面板
c.数控系统
d.伺服电机
题目27
加工中心按照功能特征分类，可分为
（）、钻削和复合加工中心。
选择一项：
a.刀库+主轴换刀
b.三轴
c.卧式
d.镗铣
题目28
立式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工中心，主要适用于加工板类、盘类、模具及小型壳体类复杂零件。
选择一项：
a.平行
b.倾斜
c.以上都不是
d.垂直
题目29
卧式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工中心,主要适用于加工箱体类零件。
选择一项：
a.平行
b.以上都不是
c.垂直
d.倾斜
题目30
（）集中了金属切削设备的优势，具备多种工艺手段。有自动换刀装置，能实现工件一次装卡后完成铣、镗、钻、铰、锪、攻螺纹等多道工序或全部工序的加工。
选择一项：
a.数控铣床
b.加工中心
c.数控车床
d.数控线切割机床
题目31
加工中心最突出的特征是是设置有（）。
选择一项：
a.自动交换工作台
b.自动换刀装置
c.自动排屑装置
d.主轴准停装置
题目32
加工中心集中了金属切削设备的优势，具备多种工艺手段，能实现工件一次装卡后的铣、镗、钻、铰、锪攻螺纹等综合加工。加工中心最大的特点是有（）。
选择一项：
a.自动换刀装置
b.自动交换工作台
c.主轴准停装置
d.自动排屑装置
题目33
图1所示数控车床采用（）结构，这种布局结构具有机床外形美观，占地面积小，易于排屑和冷却液的排流，便于操作者操作和观察，易于安装上下料机械手，实现全面自动化等特点。
选择一项：
a.水平床身
b.立式床身
c.倾斜床身
d.水平床身斜滑板
题目34
数控车床采用（），加工工艺性好，其刀架水平放置，有利于提高刀架的运动精度，但这种结构床身下部空间小，排屑困难。
选择一项：
a.水平床身斜滑板
b.倾斜床身
c.水平床身
d.立式床身
题目35
以多面孔系加工为主，工序集中且复杂的箱体类零件，一般选用（）进行加工。
选择一项：
a.卧式加工中心
b.数控车床
c.车削中心
d.立式加工中心
题目36
对箱体类，异形类，型腔模具工件，如果加工余量小（精加工），而且以单面孔系加工为主，工序集中的，一般选用（）进行加工。
选择一项：
a.数控车床
b.卧式加工中心
c.车削中心
d.立式加工中心
题目37
图3所示加工中心，按主轴在加工时的空间位置进行分类，属于（）。
选择一项：
a.车削中心
b.立式加工中心
c.以上都不是
d.卧式加工中心
题目38
在数控铣床的运动分配与部件布局中，一般需要对工件的多个侧面进行加工，则主轴应布局成（）。
选择一项：
a.卧式
b.以上答案都不对
c.倾斜式
d.立式
题目39
数控电火花线切割机床加工的特点有（）。
选择一项：
a.金属材料的硬度和韧性不影响加工速度
b.不需要脉冲电源
c.不能加工精细细小，形状复杂的工件
d.可以加工盲孔类和阶梯型面类零件
题目40
电火花加工的原理是基于工具和工件(正、负电极)之间脉冲性火花放电时的电蚀现象来蚀除多余的金属，以达到对零件的尺寸、形状及表面质量预定的加工要求。电火花加工最大的局限性是（）。
选择一项：
a.加工过程中没有宏观切削力
b.只能用于加工金属等导电材料“
c.电火花加工属不接触加工
d.易于实现加工过程自动化
题目41
常用数控电火花加工机床的加工局限性（）。
选择一项：
a.易于实现加工过程自动化
b.只能用于加工金属等导电材料
c.加工过程中没有宏观切削力
d.电火花加工属不接触加工
题目42
通常数控电火花加工机床可以加工（）。
选择一项：
a.陶瓷
b.导电材料
c.塑料
d.非导电材料
题目43
数控电火花线切割机床属于（）。
选择一项：
a.成型加工
b.放电加工
c.以上都不是
d.切削加工
题目44
（）是数控机床实现自动加工的核心，是整个数控机床的灵魂所在。
选择一项：
a.输入输出装置
b.机床本体
c.伺服装置
d.数控系统
题目45
数控系统中的CNC的中文含义是（）。
选择一项：
a.计算机数字控制
b.计算机控制
c.工程自动化
d.硬件数控
题目46
CNC是由（）承担数控中的命令发生器和控制器的数控系统。
选择一项：
a.晶体管电路
b.电子管元件
c.计算机
d.可编程控制器
题目47
（）是数控机床操作人员与数控系统进行信息交换的窗口。
选择一项：
a.人机界面
b.数字控制
c.伺服控制器
d.可编程逻辑控制器
题目48
数控系统中的PLC是（）。
选择一项：
a.可编程控制器
b.伺服控制器
c.数字控制
d.人机界面
题目49
（）的作用是用来完成数控机床的逻辑控制。
选择一项：
a.数控装置
b.人机界面
c.伺服控制器
d.可编程控制器
题目50
数控机床的插补功能，由（）来完成。
选择一项：
a.伺服控制器
b.伺服电机
c.人机界面
d.数字控制
题目51
下列功能中，（）是数控系统目前一般所不具备的。
选择一项：
a.进给功能
b.控制功能
c.插补功能
d.刀具刃磨功能
题目52
（）不是数控系统的特点。
选择一项：
a.较强的环境适应性
b.高可靠性
c.具有灵活性
d.不具有通用性
题目53
（）是数控机床的核心关键部件，特别是对于高档数控机床，它是决定机床装备的性能、功能、可靠性和成本的关键因素。
选择一项：
a.自动换刀装置
b.床身
c.伺服电机
d.数控系统
题目54
数控车床的机床本体与普通车床相比，在结构上差别最大的部件是（）。
选择一项：
a.床身
b.刀架
c.主轴箱
d.进给传动系统
题目55
经济型数控车床常采用（），它的优点是加工工艺性好，其刀架水平放置，有利于提高刀架的运动精度，但这种结构床身下部空间小，排屑困难。
选择一项：
a.水平床身斜滑板
b.水平床身
c.立式床身
d.倾斜床身
题目56
车削中心是以（）为基本体，并在其础上进一步增加动力铣、钻、镗，以及副主轴的功能，以实现多工序复合加工的机床。
选择一项：
a.全功能型数控车床
b.镗铣加工中心
c.数控铣床
d.经济型数控车床
题目57
采用经济型数控系统的机床不具有的特点是（）。
选择一项：
a.只配备必要的数控系统
b.CPU可采用单片机
c.采用步进电机伺服系统
d.必须采用闭环控制系统
题目58
一般采用开环控制的经济型数控机床没有（）。
选择一项：
a.反馈装置
b.操作面板
c.数控系统
d.伺服电机
题目59
加工中心按照功能特征分类，可分为
（）、钻削和复合加工中心。
选择一项：
a.刀库+主轴换刀
b.三轴
c.卧式
d.镗铣
题目60
立式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工中心，主要适用于加工板类、盘类、模具及小型壳体类复杂零件。
选择一项：
a.平行
b.倾斜
c.以上都不是
d.垂直
题目61
卧式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工中心,主要适用于加工箱体类零件。
选择一项：
a.平行
b.以上都不是
c.垂直
d.倾斜
题目62
（）集中了金属切削设备的优势，具备多种工艺手段。有自动换刀装置，能实现工件一次装卡后完成铣、镗、钻、铰、锪、攻螺纹等多道工序或全部工序的加工。
选择一项：
a.数控铣床
b.加工中心
c.数控车床
d.数控线切割机床
题目63
加工中心最突出的特征是是设置有（）。
选择一项：
a.自动交换工作台
b.自动换刀装置
c.自动排屑装置
d.主轴准停装置
题目64
加工中心集中了金属切削设备的优势，具备多种工艺手段，能实现工件一次装卡后的铣、镗、钻、铰、锪攻螺纹等综合加工。加工中心最大的特点是有（）。
选择一项：
a.自动换刀装置
b.自动交换工作台
c.主轴准停装置
d.自动排屑装置
题目65
图1所示数控车床采用（）结构，这种布局结构具有机床外形美观，占地面积小，易于排屑和冷却液的排流，便于操作者操作和观察，易于安装上下料机械手，实现全面自动化等特点。
图1
选择一项：
a.水平床身
b.立式床身
c.倾斜床身
d.水平床身斜滑板
题目66
数控车床采用（），加工工艺性好，其刀架水平放置，有利于提高刀架的运动精度，但这种结构床身下部空间小，排屑困难。
图2
选择一项：
a.水平床身斜滑板
b.倾斜床身
c.水平床身
d.立式床身
题目67
以多面孔系加工为主，工序集中且复杂的箱体类零件，一般选用（）进行加工。
选择一项：
a.卧式加工中心
b.数控车床
c.车削中心
d.立式加工中心
题目68
对箱体类，异形类，型腔模具工件，如果加工余量小（精加工），而且以单面孔系加工为主，工序集中的，一般选用（）进行加工。
选择一项：
a.数控车床
b.卧式加工中心
c.车削中心
d.立式加工中心
题目69
图3所示加工中心，按主轴在加工时的空间位置进行分类，属于（）。
选择一项：
a.车削中心
b.立式加工中心
c.以上都不是
d.卧式加工中心
题目70
在数控铣床的运动分配与部件布局中，一般需要对工件的多个侧面进行加工，则主轴应布局成（）。
选择一项：
a.卧式
b.以上答案都不对
c.倾斜式
d.立式
题目71
数控电火花线切割机床加工的特点有（）。
选择一项：
a.金属材料的硬度和韧性不影响加工速度
b.不需要脉冲电源
c.不能加工精细细小，形状复杂的工件
d.可以加工盲孔类和阶梯型面类零件
题目72
电火花加工的原理是基于工具和工件(正、负电极)之间脉冲性火花放电时的电蚀现象来蚀除多余的金属，以达到对零件的尺寸、形状及表面质量预定的加工要求。电火花加工最大的局限性是（）。
选择一项：
a.加工过程中没有宏观切削力
b.只能用于加工金属等导电材料“
c.电火花加工属不接触加工
d.易于实现加工过程自动化
题目73
常用数控电火花加工机床的加工局限性（）。
选择一项：
a.易于实现加工过程自动化
b.只能用于加工金属等导电材料
c.加工过程中没有宏观切削力
d.电火花加工属不接触加工
题目74
通常数控电火花加工机床可以加工（）。
选择一项：
a.陶瓷
b.导电材料
c.塑料
d.非导电材料
题目75
数控电火花线切割机床属于（）。
选择一项：
a.成型加工
b.放电加工
c.以上都不是
d.切削加工
题目76
（）是数控机床实现自动加工的核心，是整个数控机床的灵魂所在。
选择一项：
a.输入输出装置
b.机床本体
c.伺服装置
d.数控系统
题目77
数控系统中的CNC的中文含义是（）。
选择一项：
a.计算机数字控制
b.计算机控制
c.工程自动化
d.硬件数控
题目78
CNC是由（）承担数控中的命令发生器和控制器的数控系统。
选择一项：
a.晶体管电路
b.电子管元件
c.计算机
d.可编程控制器
题目79
（）是数控机床操作人员与数控系统进行信息交换的窗口。
选择一项：
a.人机界面
b.数字控制
c.伺服控制器
d.可编程逻辑控制器
题目80
数控系统中的PLC是（）。
选择一项：
a.可编程控制器
b.伺服控制器
c.数字控制
d.人机界面
题目81
（）的作用是用来完成数控机床的逻辑控制。
选择一项：
a.数控装置
b.人机界面
c.伺服控制器
d.可编程控制器
题目82
数控机床的插补功能，由（）来完成。
选择一项：
a.伺服控制器
b.伺服电机
c.人机界面
d.数字控制
题目83
下列功能中，（）是数控系统目前一般所不具备的。
选择一项：
a.进给功能
b.控制功能
c.插补功能
d.刀具刃磨功能
题目84
（）不是数控系统的特点。
选择一项：
a.较强的环境适应性
b.高可靠性
c.具有灵活性
d.不具有通用性
题目85
（）是数控机床的核心关键部件，特别是对于高档数控机床，它是决定机床装备的性能、功能、可靠性和成本的关键因素。
选择一项：
a.自动换刀装置
b.床身
c.伺服电机
d.数控系统
题目86
数控车床的机床本体与普通车床相比，在结构上差别最大的部件是（）。
选择一项：
a.床身
b.刀架
c.主轴箱
d.进给传动系统
题目87
（）检验又称静态精度检验，是综合反映机床关键零部件经组装后的综合几何形状误差。
选择一项：
a.几何精度
b.切削精度
c.以上都不对
d.定位精度
题目88
数控机床精度检验中，（）的检验是表明所测量的机床各运动部位在数控装置控制下，运动所能达到的精度。
选择一项：
a.以上答案都不对
b.定位精度
c.切削精度
d.几何精度
题目89
下列（）检验属于定位精度检验。
选择一项：
a.主轴轴向及径向跳动
b.X、Y、Z坐标轴的相互垂直度
c.主轴在Z轴方向移动的直线度
d.直线运动轴机械原点的返回精度
题目90
对加工中心的（）检验，属于定位精度检验。
选择一项：
a.圆弧铣削精度
b.回转轴原点的返回精度
c.工作台面的平行度
d.X、Y、Z坐标轴的相互垂直度
题目91
数控机床几何精度检查时首先应该进行（）。
选择一项：
a.连续切削试验
b.安装水平的检查与调整
c.连续空运行试验
d.数控系统功能试验
题目92
对数控铣床的（）检验，属于切削精度检验。
选择一项：
a.直线运动重复定位精度
b.回转轴原点的返回精度
c.斜线铣削精度
d.X、Y、Z坐标轴的相互垂直度
题目93
图1所示（），可用于数控机床的直线运动定位精度检验。
选择一项：
a.球杆仪
b.激光干涉仪
c.三坐标测量机
d.精密水平仪
题目94
图2所示（）的工作原理是将其两端分别安装在机床的主轴与工作台上(或者安装在车床的主轴与刀塔上)，测量两轴插补运动形成的圆形轨迹，并将这一轨迹与标准圆形轨迹进行比较，从而评价机床产生误差的种类和幅值。
选择一项：
a.精密水平仪
b.三坐标测量机
c.球杆仪
d.激光干涉仪
题目95
将被测物体置于图3所示（）的测量空间，可获得被测物体上各测点的坐标位置，根据这些点的空间坐标值，经计算可求出被测的几何尺寸、形状和位置。
选择一项：
a.球杆仪
b.三坐标测量机
c.激光干涉仪
d.精密水平仪
题目96
数控机床的使用条件有明确的要求，与数控机床的基本使用条件不符的是（）。
选择一项：
a.地基牢靠，有隔震措施
b.保证一定的环境温度和湿度
c.无需保护接地
d.稳定的供电电源，有抗干扰措施
题目97
在数控生产技术管理中，除对操作、刀具、维修人员的管理外，还应加强对（）的管理。
选择一项：
a.编程人员
b.采购人员
c.后勤人员
d.职能部门
题目98
按报警号分类，数控系统的报警可分为（）和用户报警两大类。
选择一项：
a.系统故障
b.可恢复性故障
c.可重复故障
d.机械故障
题目99
数控机床的故障按故障内容分类，可分为（）和电气故障两大类。
（选择一项：
a.随机性故障
b.机械故障
c.可恢复性故障
d.系统故障
题目100
数控机床的故障按故障特征分类，可分为（）和有报警故障两大类。
选择一项：
a.可恢复性故障
b.随机性故障
c.无报警故障
d.机械故障
题目101
数控机床的故障按故障现象分类，可分为（）和随机性故障两大类。
选择一项：
a.可恢复性故障
b.可重复故障
c.机械故障
d.系统故障
题目102
数控机床的故障按故障性质分类，可分为（）和不可恢复性故障两大类。
选择一项：
a.机械故障
b.随机性故障
c.系统故障
d.可恢复性故障
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