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>摘要：化工产业和化学工程激素和的迅速发展，使得相关科学技术的研究开始向着更为深入的层次发展，微化学工程的技术研发和应用，在化学反应过程中发挥了愈加重要的作用。由于微化工的技术方法能够进一步强化化学反应，大大提升反应的速率，这样就为能源或者...
>摘要：化工产业和化学工程激素和的迅速发展，使得相关科学技术的研究开始向着更为深入的层次发展，微化学工程的技术研发和应用，在化学反应过程中发挥了愈加重要的作用。由于微化工的技术方法能够进一步强化化学反应，大大提升反应的速率，这样就为能源或者资源的合理利用提供了先进的技术方法，大幅度提高资源的合理利用率。可见，微化工相关技术原理及其方法的应用可以满足节能降耗的目标，促进化工产业的进步发展。
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>1引言
微化工是一种多领域学科相互交叉、综合而形成的科学技术项目，它将原有的一些化学和化工的基础原理同微机电子系统紧密结合在一起，通过先进的传感技术和精密集成电路来提高对各类化学反应的监测和分析能力，从而找到科学的技术方法来促进和增强各类化学反应发生的速率和整个反应过程，还可以利用其系统体系和特殊的微化工设备仪器来分析化学反应中的一些科学规律和具体特点。因此要加大对微化工的技术研发和应用重视程度。
>2微化工技术的应用优点
2.1满足反应过程中各类物质配比的准确性与合理性要求
在很多以往所开展的化学研究中，化学反应之所以出现很多不符合预期试验目标的异常情况，大多都是因为参与反应过程的各类物质元素的搭配比例不合理，在具体用量上无法达到规定的准确程度，在这种情况下，反应最终结果就会出现很多难以确定的因素。而微化工的技术应用可以满足其配比比例和用量上的准确性和合理性需求，对于物质的称重将更为精准，使得测量以及最终结果的误差率大大降低，还可以加速整个反应过程，提高工作效率。
2.2降低反应过程中的安全风险系数
化学的反应过程存在一定程度的风险，如果配比和操作方式等工作中出现一些失误或者疏忽，就很可能酿成安全事故。而微化工这种高新技术的应用，能够迅速有效地对可能出现的隐患和事故进行合理的管控，在最大程度上降低了反应过程中的安全风险系数和事故发生几率。
2.3强化化学反应
化学反应的不充分是传统化学试验和技术应用中长期存在的问题，在化学反应结束以后，工作人员会发现容器内会残留很多原材料化学物质，这就造成很大的资源浪费，也提高了化学反应研究和技术实践所需要的成本。微化工技术方法能够切实加快反应的速度，而且起到了关键的强化性作用，让化学反应进行的更加充分，如此就大大降低了资源的消耗程度。
>3微化工技术在化学反应中的应用
3.1均相反应
均相反应主要包括两方面内容，第一方面，自由基的聚合反应；第二方面，中间体以及药物的合成。在自由基聚合反应的过程中，最重要的因素是温度的恒定性。微化工技术主要应用的反应器为微反应器，该反应器能够在化学反应过程中对温度进行全面控制，同时降低反应过程中反应器堵塞的概率。以丙烯酸丁醇为例，在该种物质进行聚合反应的过程中，由于微反应器的导热性质较好，所以能够使整个反应过程始终保持较为稳定的温度。同时，改变聚合物的分布空间结构，降低聚合物之间的间隙，同时还能够降低高分子聚合物的数量，进而提高最终的反应效率。在目前中间体和相关药物研发合成的关键阶段之中，其内部的反应物质的具体化学特性较为活跃，在发生相应化学反应期间就很容易引发物质取代的问题，这样就无法达到预期的反应过程和最终结果。将微化工技术应用在其中，能够有效避免此种情况的发生。由于微反应器能够对反应过程中的温度进行及时有效的把控，同时还能够对反应物的混合效果进行控制，进而大大提高了中间体以及药物的混合效率。
3.2气液反应
气液反应主要包括氟化反应以及氯化反应两种。其中要想保证氟化反应的反应效率，就要对反应过程中的热传导性、反应温度以及反应物的性质进行控制。只有这样才能保证反应过程中国的苯以及苯类化合物直接进行氟化反应。由于微反应器具有较高的热传导能力，进而能够对反应过程中的温度进行有效控制。另外，微反应器还能够提高反应过程中的安全性，所以被广泛应用在物质的氟化研究过程中。氯化反应主要的研究对象为反应物质的转化率，转化率越高，反应效率就越高。通过对甲苯二异氰酸酯程度氯化研究发现，在常规反应器中进行反应时，反应物的转化率为65%，目的产物的转化率为45%。在微反应器中进行反应时，反应物的转化率为55%，但是目的产物的转化率为80%。由此可以看出，利用微反应器进行反应，能够大幅度提高目的产物的转化率，进而提高反应效率。
3.3液液反应
在对液液反应进行演技的过程中，本文主要以硝化反应为例。硝化反应是一种放热效果强的快速反应，最终的反应效率直接取决于反应器的应用性能。例如，在利用浓硫酸对硝酸根催化进行的过程中，硝酸根离子通过与反应过程中的有机分子相互结合，形成硝基的取代物，同时硝基扩散到有机物中。在此反应中，一旦硝酸根离子与有机物之间的融合性能较低，则会导致反应过程中的传质效果较差，进而出现大量的副产物，相应的反应效率就会降低。而利用微反应器进行反应，由于微反应器具有较高的应用性能，能够提高反应过程中的传质效果，最终达到降低副產物数量，提高化学反应效率的效果。由此可以看出，将微化工技术应用到化学反应中，能够从根本对反应过程进行强化。
>4结束语
目前，很多微化工的科学技术方法依然没有得到广泛的实际应用，大多还处于试验阶段，而且在化工行业中，也很少有企业会去重视和使用这类高新的科学技术模式，其产业发展水平普遍较低，没有形成专业化、规模化的产业项目。然而随着微化工的技术优势愈发凸显，尤其是其节约资源能源的重要优势和作用，已经引起了越来越多化工企业的关注，虽然微化工以及微反应的相关技术模式距离实用化阶段还存在一定的差距，但化工产业的发展需要先进的技术模式，企业也需要通过节能降耗来降低生产加工的成本。由此可见，微化工高新技术的实践应用会很快到来，作为化工企业也会面临相当大的挑战，同时也意味着巨大的发展机遇。为此，应做好技术研发和应用的准备工作，加大投入，提高重视程度，在实际生产工作中明确微化工在各类化学反应中的技术性优势。
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